VU-3500-002

[ 4
N’dec QSV Anlage 1 Gussteile Rev. 2.0

NIDEC GPM Group Seite 1von7

Erlauterndes Dokument VA 7.4-3500-001

Anlage 1: Gussteile

Anlage 1
zur

Qualitatssicherungsvereinbarung fur
Produktionsmaterial

zwischen

Nidec GPM GmbH
Schwarzbacher Str. 28
D-98673 Auengrund OT Merbelsrod

— nachstehend ,Nidec GPM* —

und

— nachstehend ,Lieferant” —

Porositat bei Gussteilen

Projekt: Ausfullfeld

Bauteil: Ausfillfeld

Bestatigung: Ausfullfeld

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser vertraulichen Unterlage ( n), Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht ohne unsere vorherige schriftliche
Genehmigung gestattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. The copying, use, distribution or disclosure of the confidental an proprietary
information contained in this document (' s) is strictly prohibited without prior written consent. Any breach shall subject the infringing party to remedies
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1. Geltungsbereich

Diese Vereinbarung gilt fir Gussteile unabhangig vom Giellverfahren. Ziel der Vereinbarung ist die
Festlegung von Anforderungen an die Gussqualitat und ggf. deren einheitliche Eintragung in technische
Unterlagen. Die Vereinbarung wird zwischen NIDEC GPM und dem Gussteillieferanten fir das
nachfolgend genannte Werkstlick abgeschlossen und ist Bestandteil der allgemeinen
Qualitdtsmanagement - Vereinbarung.

Benennungsfeld Austfiillfeld
Lieferant: Ausfllfeld
Lieferanten-Nummer: Ausfllfeld
Teile-Benennung: Ausflllfeld
Artikel-Nummer NIDEC GPM: Ausfillfeld
Zeichnungs-Nummer NIDEC GPM: Ausfulifeld
Anderungsindex/ -datum Ausflillfeld
Zeichnungs-Nummer Kunde: Ausfllfeld
Anderungsindex/ -datum Ausfillfeld
Rohteilzeichnung von NIDEC GPM: Ausfillfeld
Rohteilzeichnung von Lieferant: Ausflllfeld

2. Definitionen

2.1

2.2

23

24

25

26

Schwindungsporen (Lunker)

Die unterschiedliche Dichte und damit die unterschiedlichen spezifischen Volumina der
Aluminiumlegierungen in flussiger und fester Form flhren zu Hohlrdumen (zerkllftete
kavernenartige Form).

Gas Poren, thermodynamisch
Die hohere Ldslichkeit von Gasen in flissigen Aluminiumlegierungen flhrt zur Gasausscheidung
bei der Erstarrung (in der Regel keine runden Konturen).

Gas Poren, strdmungsmechanisch
Einschluss von Gasen durch die Metallstrémung (in der Regel runde Formen).

Mikroporositat
Poren mit einer maximalen Ausdehnung von 0,5mm, keine zuverlassige Beurteilung ohne
Messmittel.

Makroporositat
Poren mit einer maximalen Ausdehnung > 0,5mm

Porennester

Bei Porennestern haben benachbarte Poren einen Abstand kleiner der maximalen Ausdehnung
der gréRReren Pore.

Weiterfuhrende Erlauterungen siehe hierzu zum Beispiel:

- DAG/DBL4949

- VW/PV50097 (PV6097) oder gleichwertige Kundenspezifische Forderungen

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser vertraulichen Unterlage ( n), Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht ohne unsere vorherige schriftliche
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3. Nicht visuelle Priifung der Guss teile durch den Lieferanten

Der Lieferant fuhrt neben der maRlichen folgende Prifungen durch:

Benennung Vorgabe* |Spezifikation

Réntgenprifung
CT-Analyse
Ultraschallprufung
Druckdichteprifung unter Wasser bar
Druckdichtepriifung nach Differenzdruckverfahren bar;
mit zulassiger Leckage von < cm®min’’!
Herstellung von Schliffen
Werkstoffanalyse/ -attest
Harteprifung

Zutreffendes ankreuzen

*

Bearbeitete Aluminiumdruckgussbauteile sind je nach Funktion und Verwendungszweck (z.B.
medienflihrende Gehause) einer Druckdichteprifung nach der Bearbeitung zu unterziehen, wobei sich
die Druckdichtheit auf einen bestimmungsgemalen Einsatz medienfiihrender Bereiche (z.B. Wasser,
Ol,...) bezieht. Die Einsatzbestimmung richtet sich nach den jeweiligen Lastenheftforderungen und
Zeichnungsspezifikationen. Ein serienbegleitender Nachweis der Druckdichtheit erfolgt durch den
Lieferanten mittels 100% Druckdifferenzprifung der Fertigteile mit Luft / Luft bzw. Luft / Wasser (je nach
Lastenheft- und Zeichnungsforderung) und den entsprechend in den Lastenheften und
Zeichnungsspezifikationen festgelegten Grenzwerten. Dies entbindet den Lieferanten aber nicht von
seiner Verantwortung zur Lieferung von bestimmungsgemaf verwendbaren Bauteilen ohne funktionale
Einschrankungen, wie z.B. Geflige defekte in Form von Lunker Nestern, Fadenlunker oder
Auflockerungen, die am Endprodukt (z.B. Motoren) unter Medieneinfluss nachweislich zu
Undichtigkeiten flihren kénnen, obwohl die Prifung nach Druckdifferenzverfahren keine Abweichung
innerhalb der definierten Grenzen erkannt hat.

Das zu verwendende Druckdifferenzprifverfahren bedarf vor Einsatz der Abnahme durch NIDEC GPM
und die Funktionalitat ist Uber eine entsprechende Messmittelfahigkeitsstudie nachzuweisen.

Eine Kennzeichnung der gepruften Teile ist in Abstimmung mit NIDEC GPM vorzunehmen.
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Visuelle Priifung der Guss teile durch den Lieferanten

4.1 Der Lieferant fuihrt an allen Werkstticken Sichtpriifungen zu folgenden Merkmalen als
Warenausgangsprifung durch

Benennung Vorgabe* | Spezifikation

Porositat Bereich 1 PK ...
Bereich 2 PK ...
Bereich 3 PK ...

Einfallstellen
KaltflieRstellen
AufschweiBungen

Ziehriefen
Grate / Ausbriche
AnguR-/ Uberlaufreste
Brandrisse
Ausformfehler/ Ebenheit
Auswerfermarkierungen (erhaben/ vertieft)
Befestigungsaugen/ Spannlappen (Sauberkeit,
Ebenheit, Ubersténde, Ausbriiche)
Durchgangigkeit Kanale
Oberflachenbehandlung ( manuell geputzt,
gestrahlt, gleitgeschliffen)
Trennmittelreste/ Verschmutzungen
Verpackungsvorschrift

Zutreffendes ankreuzen

*

4.2 NIDEC GPM behalt sich das Recht auf Wareneingangsprufungen als
Gegenprufung vor.

5.  Visuelle Priufung der Gussteile nach der mechanischen Bearbeitung (nicht zutreffend fiir
Rohteillieferanten)

5.1 Beurteilt wird die grofite Ausdehnung der auf den Funktionsflachen sichtbaren Poren. Wenn auf
der Zeichnung festgelegt, wird der Mindestabstand der Poren zueinander zusatzlich beurteilt.
Die Zeichnungsangabe erfolgt in mm und ggf. durch Schragstrich voneinander getrennt, siehe
nachfolgendes Beispiel. Eine Definition von Bereichen unterschiedlicher Anforderung ist
zulassig, z.B. Bereiche innerhalb und auf3erhalb von Dichtlippen

PK 0,8 / 10 maximale Porengrofie 0,8mm, Mindestabstand 10mm

5.2 Poren und Fehlistellen werden an den bearbeiteten Funktionsflachen visuell mit blokem Auge
beurteilt. Zur Beurteilung von Mikroporen werden Messlupen mit Messskalen verwendet.

5.3 Der Porengrund muss sichtbar sein, anderenfalls sind die betreffenden Teile als
Materialausschuss zu werten.
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6. Qualitatsziele Lieferant

Benennungsfeld Austfiillfeld

Maximal zulassige ppm-Werte (Materialausschuss) Ausfillfeld

nicht druckdichte Teile werden vom Lieferanten frachtfrei

hdchstens einmal vakuumimpragniert und erneut Ausflllfeld

abgedrickt

nicht druckdichte Teile werden von NIDEC GPM auf Kosten

des Gusslieferanten einmal vakuumimpragniert, zusatzlich | Ausfullfeld

gewaschen und erneut abgedrickt zu einem Teilepreis von

der maximale Anteil an Materialausschuss bei NIDEC GPM | Ausfiillfeld

betragt

bei Uberschreitung des vereinbarten

Materialausschussanteiles Gbernimmt der Gusslieferant die Ausfi
usfillifeld

verlorene Wertschopfung bei NIDEC GPM auf
Selbstkostenbasis in Hohe von
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Fiir Fa. Nidec GPM GmbH (Nidec GPM)
Datum: Ausflllfeld
Unterschrift:

Name: Ausfullfeld
Member of the Management Board Nidec GPM

Fur Fa. (Lieferant)
Datum:
Unterschrift Lieferant:

Name und Position in Druckschrift:
Lieferant (Vertretungsberechtigt)

Name: Ausflllfeld
Director Procurement Nidec GPM

Name: Ausfulifeld
Supplier Quality Nidec GPM

Name und Position in Druckschrift:
Lieferant (Vertretungsberechtigt)

/
Commodity Manager / Mitarbeiter
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